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ThermoWood®
TEPELNE UPRAVENE DREVO

CHOVANI MATERIALU PRI INSTALACI BEZ POVRCHOVE UPRAVY




Chovani materialu
pfi instalaci bez povrchové upravy

Tepelna Uprava dieva ThermoWood® probiha zcela bez chemickych prostredki, jen za pomoci tepla a pary. Tepelné
upravené dievo ThermoWood® tedy neninijak upraveno ve smyslu ochrany proti UV zarenia povétrostnim viivim.
Toto zpusobuje prirozenou ztratu puvodniho odstinu stejné tak, jako je tomu u vech dievin, at' tropickych i
tuzemskych.

Tyto barevné zmény, které se projevuji pfevazné Sednutim (chytanim patiny), vak nemaji zasadni vliv na odolnost
materialu proti hnilob&, pronikani vihkosti, dfevokaznym houbam a $kidcim, a tedy ani na udavanou celkovou
Zivotnost minimalné 30 let pri pouZiti v exteriéru.

Barevné zmény materidlu ThermoWood® jsou pouze povrchovym jevem - jedna se o zvétrani mikroskopické
povrchové vrstvy dfeva, na kierou plsobi pfedevsim UV zafeni, neni-i povrch oSetfen vhodnym ochrannym
natérem.

Prvotni projevy po€ingjiciho Sednuti se projevuji obdobné jako vznikajici plisen. Nejedna se vsak o pliseri, ale o
piirozeny proces $ednuti materialu ThermoWood®. Celkovy proces Sednuti v zavislosti na nékolika faktorech
probiha cca 3 - 5 let a konecnou fazi je jednolita Seda barva.

Fasadni obklad v prilbéhu procesu starnuti
(pfirozené jsou nestejnomémeé barevné zmeény)

Terasové profily ve fazi za€inajiciho procesu Sednuti.
(pfirozené jsou mapky pripominajici vznikajici plisen)

V nékterych pripadech miZe proces Sednuti na urcitych krytych mistech (napfiklad pod fimsami nebo stfi§kami)
probihat i déle, coz je prirozené.

Jsou pirozene nestejnomérné barevné zmény, nebot se jedna o zmény na povrchu materialu prirodniho charakteru.

B&Zné se projevuje lokalni prizvedavani dfevnich viaken - Supinaténi a dochazi k postupnému vydroleni - uvolnéni
dievniho jadra.
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Chovani materialu
pFi instalaci bez povrchové upravy

Na drievé ThermoWood® se mohou objevovat i éemé mapy/skvrny, které mohou byt zpisobeny hned nékolika faktory:

e Reakci uhliku, které dievo po tepelném procesu obsahuje.

e Reakci ocelovych Supin/kovu se dfevem - obvykle pfi dodateéném opracovani kovu - brouSeni, vrtani, kdy se
na drevo zanesou ocelové Supiny atd., popfipadé nevhodné zvoleny spojovaci material (doporu¢ena pouze
nerez, idealné trida Ad4).

® Usazovanim sazi ze zneCisténého ovzdusi.

® Povrchovou plisni (nejedna se o hnilobu deva), kterd vznikd zachytavanim organickych viaken a Castic
(vesmés spory hub z okolni vegetace) na mistech, které byvaji vice vinké a tyto organismy na nich dokaZi
vegetovat.

Tyto ¢eme skvmy se nedoporuuie Cistit vodou a kartaéem — do3lo by ke kontaminaci celého povrchu. Doporucujeme
k vyCisteni pouzit spise profesionalni prostredky (kupfikladu Gistic dfeva NET-TROL od firmy OWATROL).

Viyrobky z materialu ThermoWood® Ize pouzit ve venkovnim prostiedi bez jakékoliv povrchové Upravy, coz
nema viiv na velmi dobrou rozmérovou stalost materialu ThermoWood®. Nicméné pokud se material
ThermoWood® neoSetfuje, neni mozné garantovat veskerée deklarované vlastnosti materialu. Dojde ke vznikani
vétSich nez vlasecnicovych trhlin, projevi se odlupéivost - tedy pfizvedavani dievniho viakna, bude dochazet k
nepravidelnym barevnym zménam, uvolfiovéni — vymyvani dfevnich viaken a projevi se i dalSi pfirozené projevy
tohoto pfirodniho materialu, ktery pouze reaguje na okolni viivy prostredi, ve kterém je instalovan.

Vznik trhlin a odlupcivost je nejpatméjsi obvykle do dvou mésicl po istalaci, nasledné se drevo stabilizuje a tyto
jevy se jiz nerozSifuji a nasledné se objevuiji spise vyjimecné.

Podstatny vliv na chovani materialu ma i jeho spravna a jednotna orientace. Dfevo ThermoWood® - borovice
ma byt orientovano pravou stranou, to je strana, ktera obsahuje dren (jadrova strana). Rubova strana neni ve
vyrobé selektovana, bézné obsahuje vady po vyrobé, mikrofrhliny po tepelném procesu a je nachylngjsi na
vznikani trhlin a odlupCivost, zarove i nestejnomémé barvené zmény na rubove strané probihaji zcela odlisné.

Je potfeba se smifit s tim, Ze s odstupem Casu povrch dfeva ThermoWood® zeSedne, zacne lokalné i vice
praskat a dojde u néj k povrchovému zvrasnéni, pficnému prihybu a dfevo bude piirozené reagovat na okolni
vlivy. Na vodorovnych plochach, které jsou vice zatizeny povétrnostnimi viivy a UV zarenim, mize s delSim
odstupem ¢asu dochazet v pfipadé neoSetfeni Cel (misto kde pronikd do dfeva nejvice vihkosti) k jejich
lokalnimu poSkozeni, taktéz i na mistech, ktera jsou mechanicky po$kozena a do dreva pres poSkozena mista
pronika vice vihkosti, a to i v oblasti prasklin.
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Chovani materialu
pfi instalaci bez povrchové upravy

Veskeré zde popsané piirozené projevy dieva ThermoWood®, jsou jeho nedilnou soudasti a patfi k pfirodnimu
charakteru tohoho jedineného materialu s viasti charakteristikou. Z tohoto divodu nelze tyto prirozené projevy
reklamovat,

Témto prirozenym procesum starnuti dreva zabranite pouze tim, ze zamezite pisobeni UV zafeni a povétrnostnich
vlivii provedenim povrchové upravy, kterou je potieba nasledné neustale obnovovat. | pres provedeni povrchové
upravy se neda vyloucit, v omezené mire vzniku trhlin, ty se obvykle mohou objevit lokainé v rozsahu do 3 az
maximainé 5% objemu — zde se jedna o vnitfni pnuti ve dfevé, které se neda diky prirodnimu charakteru tohoto
materialu ovlivnit.

Pokud se ale smifite s vySe uvedenymi piirozenymi zménami a rozhodnete se material ThermoWood® povrchové
neoSeffovat (piievazné jde o venkovni obklady budov), pfinese Vam to nespornou €asovou i finanéni usporu.

Fasadni obklad v procesu starnuti
(nepravidelne uvolnovani — vymyvani drevniho viakna)

Detail na hladké vodorovné prkno v prub&hu procesu starmnuti
(vznik podélnych prasklinek, lokalné vétsich)
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Detail na idealné ventilovany obklad (SSS)
v priibéhu procesu starnuti

sevemi strana - stafi 3 roky

krasna svétle Se — lehké zvrasnéni povrchu)

Povrchové neosetreny material ThermoWood® se s ¢asovym odstupem méni.

Jedna se vSak pouze o0 zménu na povrchu materialu, nikoliv v celém prifezu.

Detail nové a stafim Detail po dokonceni ZaSedla fasadni palubka
zaSedlé palubky procesu Sednuti fez materialem
kompletni dokonéeni procesu Sednuti vice jak 5 let na pfimé povétrnosti Sed je zéleZitosti pouze povrchové vrstvy
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Po oSetfeni pfipravkem NET-TROL od firmy OWATROL pro odstranéni Sedi dosahnete opét plvodniho vzhledu
materialu ThermoWood®, protoze jeho karamelova barva je stejnd v celém prifezu materidlem. Tento proces je
mozné opakovat i nékolikrat za sebou podle stavu a rozsahu zaSednuti a zne€iSténi povrchové vrstvy.

Tento prostfedek jsme pred uvedenim do nasi nabidky sami testovali na Sest let starém terasovém profilu z materialu
ThermoWood® - LunaDeck 2. Vysledek naseho testu pii dodrzeni postupu stanoveného vyrobcem je dikazem, Ze
tento prostfedek na obnovu plvodniho odstinu materidlu ThermoWood® vzhledem k jeho jednotnému
karamelovému odstinu v celém prafezu materidlem bezproblémoveé funguie.

Nestejnomémé barevné zmény vyfesi povrchova uprava OWATROL AQUATHERM - odstin GRAPHITE GREY

Na vedlejsi fotografii vidite detail na povrch nového profilu ThermoWood® oSetfeného natérem QWATROL
AQUATHERM v odstinu GRAPHITE GREY v porovnani s povrchem profilu ThermoWood®, ktery byl vystaven po
dobu 5-ti let pfimé povétrmosti.

S odstupem Casu, jakmile prvotni aplikace natéru OWATROL AQUATHERM v odstinu GRAPHITE GREY doziva na
prvnich mistech svou zivotnost, material ThermoWood® zaina reagovat na UV zafeni a povétmostni viivy - zagina
Sednout.
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Chovani materialu
pfi instalaci bez povrchové upravy

Tim dochazi k plynulému prechodu mezi misty se stale funkénim natérem a misty které jiz zaCinaji prirozené
Sednout. Cely proces Sednuti materialu ThermoWood® je tak mnohem plynulej$i neZ pfirozeny proces, pii kterém
dochazi k nestejnomémym barevnym zménam

Galerie exteriérovych obklad bez provedeni povrchoveé Gpravy
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Chovani materialu
pfi instalaci bez povrchové upravy
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Chovani materialu
pfi instalaci bez povrchové upravy
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