LUNAWOOD

Povrchova Uprava materialu ThermoWood® - tepelné upravené dfevo

Vychozi surovinou pro vyrobu je finsk& borovice, ktera je tepelnou a vlhkostni Upravou zpracovana na tepelné upravené drevo —
ThermoWood®. Tepelna Uprava probiha zcela bez chemickych prostfedkdl, jen za pomoci tepla a pary. Tepelné upravené dfevo
ThermoWood® tedy neni nijak oSetfeno ve smyslu ochrany proti UV zéafeni. Pfi tepelné Upravé dochazi ke ztraté pryskyfice a ostatnich
vyluhovatelnych latek a tepelné upravené dfevo ThermoWood® ziska nové fyzikalni a mechanické vlastnosti. Je to zejména delSi
trvanlivost (minimalni zivotnost materialu je 30 let), odolnost proti hnilobé, vy8Si pevnost a vyborna rozmeérova stalost, ktera méa hlavni a
velmi pozitivni vliv na délku zivotnosti povrchové Upravy, pokud se ji rozhodnete provadét.

Material ThermoWood® Ize v exteriéru aplikovat i bez provedeni povrchové upravy, a to bez vyrazného snizeni minimalni
Zivotnosti, ktera je u tepelné upraveného dreva ThermoWood® 30 let.

Ovsem diky plsobeni UV zéafeni a povétrnostnich vlivd méni material ThermoWood® svij odstin (Sedne - ziska patinu), jeho povrch
zvrasni, zagne praskat a dojde u né&j k mirnému pficnému prdhybu. V pfipadé, Zze se s témito skuteCnostmi nejste schopni ztotoznit,
pfirozenému procesu starnuti dfeva zabranite pouze tim, Ze omezite plsobeni UV zéafeni a povétrnostnich vlivli provedenim povrchové
Upravy.

Pro minimalizaci poskozeni UV zarfenim, povétrnostnimi vlivy a pro udrzeni krasného karamelového
vzhledu masivniho dfeva ThermoWood® je tedy nutné provést povrchovou Upravu a vSechny plochy
oSetfit ochrannym natérem. Zvlastni pozornost je potfeba vénovat koncovym Ffeznym plocham
(Cellm). Oteviené fezné plochy (Cela), pfed provedenim finalni povrchové Upravy, oSetfete
specialnim prostfedkem z nasi nabidky, uréenym pro konzervaci feznych ploch (OWATROL PCD 91).

Pred provedenim finalni povrchové upravy jakoukoliv natérovou hmotou je nutné cerstvé tepelné upravené drievo
ThermoWood® piebrousit (ve sméru letokruhil) smirkovym papirem uréenym pro dievo, nejlépe o hrubosti 80.

Pro oSetfeni tepelné upraveného dfeva ThermoWood® doporu¢ujeme pouziti natérovych hmot OWATROL — AQUATHERM dodavanych
nasi firmou. Natér OWATROL — AQUATHERM je dodavan ve tfech odstinech — odstin HONEY (med), odstin TEAK (tyk) a odstin
GRAPHITE GREY (grafitova $ed).

OWATROL - AQUATHERM je penetra¢ni a pfilnavy finalni natér na dfevo, ktery poskytuje pruznou, dlouhotrvajici matnou barvu pro
vSechny typy dfeva, v€etné tvrdych exotickych dfevin. OWATROL - AQUATHERM vsakuje, pronika do dfeva a stabilizuje jej za UCelem
snizeni vzniku prasklin, deformaci a jinych poskozeni zpisobenych vihkosti a sluneénimi paprsky. OWATROL - AQUATHERM se miize
aplikovat na nové i na zvétralé dievo, poskytuje matny vzhled zvyrazriujici krasu dieva, pohlcuje UV zateni, zajistuje dlouhotrvajici finalni
natér a jednoduse se nanasi.

Tento nami zvoleny a preferovany natér OWATROL - AQUATHERM byl nasi firmou dlouhodobé testovan spolu s ostatnimi natérovymi
hmotami a dosahl téch nejlepsich vysledku pfi dlouhodobém osetieni pted UV zafenim a povétrnostnimi viivy. Vzhledem k provedenym
testim, nasim zkuSenostem a dobré znalosti materialu ThermoWood® doporu¢ujeme k oSetfeni vyrobkd z ThermoWood® pouze vodou
feditelné pigmentované oleje s UV ochranou na bazi alkydovych &i akrylovych pryskyfic. Pouziti samotnych oleju na pfirodni bazi ani na
bazi syntetické se nedoporucuije.

Natér OWATROL — AQUATHERM odstin HONEY
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Jedine¢nost natéru OWATROL — AQUATHERM:

Do materialu ThermoWood®, ktery je velice malo nasakavy, dokaze proniknout diky svym jedineénym
vlastnostem a slozeni. Rozdil oproti konkurenénim natérdm je v jeho jedine¢né metodé natéru
systémem ,mokré na mokré”. P¥i klasickém natirani nanesete prvni vrstvu, ktera se ,vsaje“ a vytvori na
povrchu dieva ochranny film urcité tloustky a tim se proces nasakavosti ukonéi. Po doporuéeném
nékolika hodinovém zaschnuti prvni vrstvy natéru je povrch dfeva potfeba prebrousit brusnym papirem
pro dobrou pfilnavost druhé vrstvy a teprve potom je mozné ji aplikovat. Tato druha vrstva natéru jiz
nevsakuje do dfeva, pouze zvétsi tloustku natéru na povrchu dieva a tim vznika na povrchu film, ktery
muze ¢asem praskat a loupat se.

AQUATHERM

VESdng na yechny typy OES
& NA'_I‘ERHAVDD“‘“ Systém natéru OWATROL ,mokré na mokré“ spo€iva v naneseni prvni silné vrstvy natéru, kterou
== P E S UV | nechate vsakovat, dokud nezmizi z povrchu dfeva mokry vzhled. Toto obvykle trva 15 - 20 min. lhned

HRANOU poté nanasite druhou vrstvu natéru. Timto zplsobem si dfevo ,samo” fekne, kolik natéru potrebuje,

protoze se proces syceni dieva neprerusi a dievo se tim dokonale nasyti. USetfite tak ¢as nutny k
zaschnuti prvni vrstvy a také dalSi pracny Ukon — brouseni povrchu a nasledné cisténi od prachu.

Inteligentni slozeni natéru OWATROL — AQUATHERM navic zaruduje ochranu dfeva zevnitf, ktera spociva v tom, Ze natér dokonale
uzavre povrch oSetfeného dfeva proti pronikani vihkosti, ale ponecha ho zevnitf difuzné otevieny, a tak umoznuje dfevu ,dychat".
Spojenim unikatnich vlastnosti materialu ThermoWood® (pfedevSim nizka rovnovazné vihkost, vysoka biologicka odolnost, vytésnéni
v8ech zivin a vyluhovatelnych latek pfi tepelném procesu) a pouziti té nejoptimalnéjsi natérové hmoty OWATROL - AQUATHERM
dosahnete jak vysoké Zivotnosti samotné povrchové Upravy, tak i maximalni Zivotnosti vyrobkl z materiadlu ThermoWood a také tim
minimalizujete ¢as a finan¢ni prostfedky vénované Udrzbé.

P¥i aplikaci striktné dodrzujte zasady stanovené v technickém listu a na obalu kazdé natérové hmoty!
Povrchova uprava ThermoWood® — nejéastejSi otazky a odpovédi:

JelikoZ je povrchova uprava ¢astym tématem Vasich dotaz(, snaZili jsme se zde vybrat par Vasich nejéastéjSich otazek a
odpovédét na né tak, abyste této problematice byli schopni pIné porozumét:

Je potieba vyrobky z tepelné upraveného dieva ThermoWood® povrchové osetfit?

Vyrobky z materialu ThermoWood® Ize pouzit ve venkovnim prostiedi bez jakékoliv povrchové Gpravy. Nicméné pokud se materidl
ThermoWood® neoSetfuje, nesnizi to nikterak zasadné jeho Zivotnost, avSak neni mozné garantovat veSkeré deklarované vlastnosti
materialu, vznikani vétSich nez vlase¢nicovych trhlin a také jeho nestejnomérné barevné zmény. S odstupem Zivotnosti povrch vyrobkd
zeSedne a zacéne praskat. Tomuto procesu starnuti dfeva zabranite pouze tim, Ze omezite plsobeni UV zafeni a povétrnostnich vliva.
Vyrobky z materialu ThermoWood® proto nejlépe oSetfete povrchovou Upravou. Zvlastni pozornost je potfeba vénovat koncovym plocham
(Celdm).

Jaké vlastnosti tepelné upraveného dreva ThermoWood® ovliviiuji povrchovou tGpravu?

Nizka rovnovazna vihkost spolu s pomalou absorpci vlhkosti zvySuje rozmérovou stalost masivniho dfeva pouzitého pro vyrobky z
materialu ThermoWood®. Kromé toho tepelné upravené jehli¢naté dfevo ThermoWood® neobsahuje Zadnou pryskyfici. Ta byla vS§echna
odstranéna ze dfeva béhem tepelného oSetfeni. Obé tyto vlastnosti umozriuji natérim lépe drzet na povrchu vyrobk( z materialu
ThermoWood® a také zvysuiji jejich Zivotnost.

Natér OWATROL — AQUATHERM odstin TEAK
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Pro¢ se musi ¢erstvy ThermoWood® pred finalni povrchovou Upravou jakoukoliv natérovou hmotou prebrousit brusnym
papirem?

Profily ThermoWood® jsou velmi hladce hoblované a diky tomu je velmi snizena povrchova pfilnavost. Péry dfeva jsou uzaviené. Diky
prebrouseni brusnym papirem dojde u dfeva ke zdrsnéni povrchu a otevieni jeho porl. Dfevo je tak mnohem Iépe pfipraveno pro
provedeni povrchové Upravy a zaroven se pfedpoklada jeji vyssi zivotnost.

Jaky druh povrchové upravy je vhodny pro vyrobky z materialu ThermoWood®?

Pro oSetfeni vyrobkd z masivu ThermoWood® doporuéujeme pouziti natérovych hmot dodavanych nasi firmou. V pfipadé, Zze budete
vybirat natérovou hmotu samostatné, doporu¢ujeme vodou feditelné pigmentované oleje s UV ochranou na bazi alkydovych ¢i akrylovych
pryskyfic. Pouziti samotnych olejl na pfirodni nebo syntetické bazi neni pro vyrobky z materialu ThermoWood® doporuéeno.

Spréavna volba povrchové Upravy muze byt ur€ena v zavislosti na kone¢ném pouziti vyrobku. Pokud zakaznik oCekéava vyrobek podobajici
se puvodni tmavé hnédé barvé ThermoWood®, mél by byt oSetfen natérem, ktery obsahuje Spetku hnédého pigmentu.

Proé¢ neni doporuéeno pouziti pfirodnich oleji na oSetfeni vyrobkl z materialu ThermoWood®?

Oleje na pfirodni bazi obsahuji slozky, které byly z masivniho dfeva ThermoWood® pfi vyrobé slozité vylu¢ovany tepelnym procesem a
material ThermoWood® by jimi byl znovu nasycen.

Smi byt pouZito na oSetfeni vyrobkid z materialu ThermoWood® natérovych hmot na bazi syntetickych oleji?

Ano, syntetické oleje mohou byt na oSetfeni vyrobkd z materialu ThermoWood® pouzity, ale zivotnost takto oSetfeného povrchu z
materialu ThermoWood® je pouze kratkodoba a Udrzba musi probihat ve velice kratkych intervalech nebo musi byt pfi prvotnim oSetfeni
aplikovano vice vrstev povrchové Upravy tak, aby byl material ThermoWood® zcela nasycen. Dlvod je ten, ze pfi tepelném procesu a
vyrobé dieva ThermoWood® dochazi ke zméné vnitini struktury dfeva a také k vyluhovani nezadoucich slozek. Vysledkem tepelného
vyrobniho procesu je fakt, ze vnitini struktura materidlu ThermoWood® obsahuje vice ,vzduchu“. | pfesto, Ze je masivni dfevo
ThermoWood® velice malo nasakavé, je velmi mala molekula oleje schopna po néjakém ¢ase do dfeva proniknout. Diky zménéné vnitini
struktufe tepelné zpracovaného dfeva ThermoWood® pronika vSak velice hluboko do dfeva a povrch tak zdstava nenasycen. Proto je
nutné aplikovat vice vrstev tak, at je masivni dfevo ThermoWood® zcela nasyceno, coz je velice nakladné a ¢asové naro¢né. Proto
syntetické oleje nemuizeme pfimo doporugit.

Pro¢ doporucujete jako vhodnou povrchovou Upravu pro vyrobky z materialu ThermoWood® vodou reditelné pigmentované
oleje s UV ochranou na bazi alkydovych ¢i akrylovych pryskyric?

Jediné tyto natérové hmoty dokazou povrch tepelné oSetfeného dfeva ThermoWood® velice dobfe nasytit a dfevo je tak dlouhodobéji
chranéno pred UV zafenim a povétrnostnimi vlivy. Princip je velice jednoduchy: do materialu ThermoWood®, ktery je velice malo
nasakavy, dokaze po néjakém Case proniknout velice mala molekula oleje, ktery je zadkladem téchto barev. Po proniknuti do dfeva
zpomaluje pronikani do hloubky pomérné velka molekula vody, ktera je fedidlem téchto natérovych hmot. Pryskyfice, ktera je do téchto
natérovych hmot pfidavana, pak dosahne toho, ze natér pod povrchem ,vytvrdne“ a povrch materialu ThermoWood® je tak po aplikaci
obvyklych dvou doporuéenych vrstev natéru velice dobfe nasycen.

Natér OWATROL — AQUATHERM odstin GRAPHITE GREY
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