Kvalitativni normy vzhledu BSH

1esar

potfeby a materidly pro tesare

Znak vybéru

Nepohledova kvalita — NSi

Pohledova kvalita - Si

Vybérova kvalita — ASi

1. Pevné zarostlé suky %3 pripustné pfipustné pripustné
@<20mm jsou pfipustné
2. Vypadlé a uvolnéné suky 23 pfipustné @>20mm se museji nahradit jsou vyspraveny
ve vyrobé

3. Smolniky 35 pripustné pfipustné do Sitky 5mm pfipustné do 3mm

4. Suky a vadna mista, opravend zatkami neni zanotieb( Fioustné Fioustné
nebo ,lodi¢kami” 3 P Prip prip

5. Suky nebo smolniky, opravené neni zapotrebf piipustné © pfipustné ¢

vypliiovymi materialy 3

6. Napadeni hmyzem

pfipustné chodbicky do 2mm

pfipustné jsou otvory do 2mm

nepripustné

7. Dfefi

pripustnd

pripustnd

na pohledové plose viditelné
vrstvy lamely nepfipustné

8. Sirka vysugnych trhlin 3.5.7

bez omezeni

pripustnd do 4mm

pfipustnd do 3mm

9. Zména zabarveni v disledku
zamodralosti a tvrdé zacervenalosti
a hnédé hniloby v pruzich *

bez omezeni

Do 10% viditeIného povrchu
celého konstrukeniho dilu

nepripustné

10. Napadeni plisni®

nepfipustné

nepripustné

nepripustné

11. Znecisténi

pripustné

nepfipustné

nepfipustné

12. Rozteé klinovych éepli

Bez omezeni

Bez omezeni

Na pohledovych ploch&ch lamel musi byt
vzdalenost min. 1m

13. Opracovéni povrchu

egalizované

Ohoblované a fazované, zarezy od hoblovani
pripustné do hloubky 1mm

Ohoblované a fazované, zarezy
od hoblovani pripustné do hloubky 0,5mm

Odchylky od nésledné v fadcich 2, 3, 5-9 definovanych meznich hodnot se toleruji v ndsledujicim rozsahu:

maximalné 3 odchylky / m? viditelného povrchu pro pohledovou kvalitu, maximalné 1 odchylka/m?

viditelného povrchu pro vybérovou kvalitu.

Pripustna velikost sukl podle DIN 4074.

Bez omezeni poltu.

DIN 4074-1: 2003-D6 5.1.2.1.
Stav pri dodani.

Odpovidajicim zplsobem je nutno poZadovat prelakovatelné vypliiové hmoty.

Méreni priméru sukl se provadi podobné jako méfenijednotlivych sukd u dfevénych hranold podle

Hloubka trhlin smi byt nezavisle na kvalité povrchu konstrukénich dil bez pldnovaného pii¢ného tahového
namahéni do 1/6 8itky konstrukéniho dilu, u konstrukénich dild s pldnovanym p¥i¢nym tahovym namé&hanim

do 1/8 8irky konstrukéniho dilu z kazdé strany.
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